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,Rurociggi technologiczne”

Kody Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

DZIAL

-45 - Budownictwo

GRUPA

-45.2 - Wznoszenie kompletnych obiektéw budowlanych lub ich
czesci; inzynieria ladowa i wodna

KLASA

-45.21 - Budownictwo ogélne oraz inzynieria ladowa
I wodna

CPV

- 45232423-3 - Roboty budowlane w zakresie przepompowni sciekéw

- 45232410-9 - Roboty w zakresie kanalizacji Sciekowej

- 45231300-8 - Roboty budowlane w zakresie budowy wodociggow

i rurociagéw do odprowadzania sciekow
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych (STWIORB 04.01.) - zwanej dalej Specyfikacja sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t w zakresie rurociggdédw technologicznych, wodociggowych
i kanalizacyjnych przewidzianych do wykonania w ramach robét budowlanych przy realizacji
inwestycji pn. ,Modernizacja oczyszczalni Sciekow w Nowym Dworze Gdanskim” dla zadania
pn. ,Uporzadkowanie gospodarki osadowej, system napowietrzania oraz aparatura
kontrolno-pomiarowa i analityczna.”

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacjajest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét budowlanych wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres robét objetych STWiORB

Zakres robot obejmuje prace zwigzane z modernizacjg stacji odwadniania osadéw
i zwigzanych z obiektem rurociggéw technologicznych, wodociggowych i kanalizacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi
obowigzujgcymi normami oraz STWIORB-00 Wymagania Ogdine.

Sieci (rurociagi) technologiczne - rurociggi do przesytania medidw w ukfadzie
technologicznym oczyszczalni wraz z armaturg i osprzetem.

Armatura sieci technologicznych - armatura zaporowa, odcinajgca, regulacyjna.

Sie¢ wodociggowa - ukiad potgczonych przewodéw, armatury i urzadzen.
znajdujgcych sie poza budynkami stuzgce do zaopatrywania obiektéw w wode.

Armatura sieci wodociggowej - armatura zaporowa - zasuwy, przepustnice,
zawory.

Sie¢ kanalizacyjna - uktad potgczonych przewoddw kanalizacyjnych i obiektow
inzynierskich, znajdujgcych sie poza budynkami od pierwszej studzienki kanalizacyjnej liczac
od strony budynku do odbiornika.

Studzienka kanalizacyjna - obiekt inzynierski wystepujacy na sieci kanalizacyjnej
(na dtugosci przewodu lub w wezle) przeznaczony do kontroli stanu kanatu i wykonania prac
eksploatacyjnych majacych na celu utrzymanie prawidtowego przeptywu.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢
rob6t z Dokumentacjg Projektowg, STWIORB i obowigzujgcymi normami. Ponadto
Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace
rob6t podano w STWIORB-00 Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatéw

Materialy do wykonania rob6t w zakresie wykonania sieci technologicznych, sieci
wodociggowej i sieci kanalizacyjnych nalezy stosowa¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiadac
warunkom okreslonym w art. 10 Ustawy ,Prawo Budowlane" z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U.
2017 poz. 1332) i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2016
poz. 1570). Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ materiatu, za zgodnosc¢
parametrow i jakos¢ z postanowieniami Kontraktu oraz za jego wiasciwe skladowanie
i wbudowanie. Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny by¢ zgodne z oznaczeniami na
rysunkach i wykazach materiatowych. Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania
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beda zgodne z postanowieniami Kontraktu i zaleceniami Inzyniera. W oznaczonym czasie
przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczgce zrodta
wytwarzania i wydobywania materiatdbw oraz odpowiednie Swiadectwa badan, dokumenty
dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i prébki do zatwierdzenia Inzynierowi.
Inzynier moze okresowo przeprowadzac inspekcje wytworni materiatéw i w zwigzku z tym
powinien otrzymac¢ pomoc od wszystkich zaangazowanych stron. Materiaty nie spetniajgce
wymagan Specyfikacji Technicznych zostang usuniete z placu budowy. Jezeli zostang
jednak zastosowane, roboty mogg zosta¢ odrzucone, a ptatnosci wstrzymane. Wykonawca
zobowigzany jest do zbierania dokumentacji dostaw w postaci atestow, swiadectw jakosci,
specyfikagji, instrukgji obstugi i DTR, kart gwarancyjnych itp. Rury powinny by¢ proste, czyste
od zewnatrz i wewnatrz, bez wzeréw i widocznych ubytkéw. Rury z tworzyw sztucznych
powinny by¢ trwale oznaczone.

2.2. Podstawowe materiaty do wbudowania

Materiaty do wykonania rob6t instalacyjnych nalezy stosowaé zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg, opisem technicznym i rysunkami. Materiaty uzyte do budowy
powinny spetniaé warunki okreslone w odpowiednich normach przedmiotowych,
a w przypadku braku normy powinny odpowiada¢ warunkom technicznym wytworni lub
innym umownym warunkom.

Stacja odwadniania osadu
— przewod wody wodociggowej PE Dz 25 mm,
— przewdd osadu nadmiernego (ttoczenie) stal kwasoodporna DN 80 mm,
— przewdd osadu nadmiernego (ssanie) stal kwasoodporna DN 100 mm,
— przewadd polielektrolitu PE Dz 40 mm,
— przewdd polielektrolitu (potgczenie pompy polielektrolitu ze stacjg) PE Dz 50 mm,
— przewod wody poptucznej i instalacji wentylacji grawitacyjnej PVC Dz 160 mm,
— przewdd koncentratu PE Dz 25 mm,
— przewod odwodnienia przenosnikéw PURD z 50 mm,
— przewod wody technologicznej do ptukania wiréwki PE Dz 50 mm,

Rozwigzania materialowe planowane w projekcie budowlanym nalezy traktowaé
jako zatozenia. Podawane rozwigzanie nalezy traktowaé jako jedno z mozliwych, zwtaszcza
w sytuacji duzej réznorodnosci ofert na rynku instalacyjnym. Pod wzgledem technicznym jak
i wymogow Prawa budowlanego dopuszcza sie przyjecie innych materiatow dla
poszczegodlnych sieci pod warunkiem rownorzednosci rozwigzania, a pod wzgledem
formalnym przy akceptacji przez Zamawiajgcego i dopuszczalnosci w swietle kontraktu na
realizacje robot. Przy zmianie rodzaju materiatu pozostate parametry sieci w projekcie
(wymiary wewnetrzne, trasa, klasa itp.) powinny zosta¢ niezmienne lub analogiczne.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg
one potrzebne do robdt, byly zabezpieczone w sposdb zapewniajgcy zachowanie ich jakosci
i wtasciwoséci do robot. Miejsca czasowego sktadowania materiatdow bedg zlokalizowane w
obrebie terenu budowy w lokalizacjach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem
budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

Wyroby z tworzyw sztucznych sg podatne na uszkodzenia mechaniczne, w zwigzku
z czym:

e Nalezy chroni¢ je przed uszkodzeniami pochodzgcymi od podtoza, na ktérym sa
sktadowane lub przewozone, zawiesi transportowych, stosowania niewtasciwych
urzadzen i metod przetadunku,

e Rury w prostych odcinkach, nalezy sktadowa¢ w stosach na rownym podtozu, na
podktadach drewnianych o szerokosci nie mniejszej niz 0,1 m i w odstepach
od 1 do 2 metréw. Nie nalezy przekracza¢ wysokosci sktadowania ok. 1 m,
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o Rury w kregach nalezy skladowac na ptasko (na réwnym podtozu), na podktadach
drewnianych, pokrywajacych co najmniej 50% powierzchni sktadowania.
Nie nalezy przekracza¢ wysokosci sktadowania 2 m,

e Rury o réznych srednicach powinny by¢ sktadowane oddzielnie, a gdy nie jest to
mozliwe, to rury o wiekszych srednicach i grubszych sciankach powinny znajdowac
sie na spodzie. To samo dotyczy uktadania rur na srodkach transportowych,

e Szczegolnie nalezy zwraca¢ uwage na zakonczenia rur. Nalezy je zabezpieczac
poprzez np. korki, wktadki itp.,

¢ Nie nalezy dopuszcza¢ do sktadowania materiatdw w sposob, przy ktérym mogtyby
wystgpi¢ odksztatcenia (zagiecia, zagniecenia itp.) - w miare mozliwosci
przechowywac i transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych,

¢ Nalezy nie dopuszczac¢ do zrzucenia elementow,

o Niedopuszczalne jest ,wleczenie" pojedynczych rur, wigzek Ilub kregow
po podtozu,

e Nalezy zachowa¢ szczego6lng ostroznos¢ przy pracach w obnizonych temperaturach
zewnetrznych, poniewaz podatno$¢ na uszkodzenia mechaniczne w temperaturach
ujemnych znacznie wzrasta,

e Transport powinien by¢é wykonywany pojazdami o odpowiedniej dtugosci, tak by
wolne konce wystajgce poza skrzynie tadunkowg nie byty dtuzsze niz 1 metr; rury
w kregach powinny w catosci leze€ na ptasko na powierzchni tadunkowe.

o Ksztaltki, ztlgczki i inne materiaty powinny by¢ sktadowane, w sposob uporzgadkowany,
z zachowaniem wyzej omawianych srodkow ostroznosci,

e Tworzywa sztuczne majg ograniczong odpornos¢ na podwyzszong temperature
i promieniowanie UV, w zwigzku z czym nalezy chronic je przed:

— dtugotrwatg ekspozycijg stoneczna,
— nadmiernym nagrzewaniem od zrodet ciepta.

e Skfadowanie, transport i roztadunek rur nalezy wykonywacC zgodnie z zaleceniami
dostawcy elementéw.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w STWIORB-00
~WVymagania ogolne". Roboty zwigzane z wykonaniem sieci wewnetrznych bedg prowadzone
recznie oraz przy uzyciu nastepujgcych urzgdzen i narzedzi:

e Spawarka elektryczna,

e Sprezarka powietrza przewozna elektryczna,

e Pita elektryczna, Wiertarka, Wkretarka, miot udarowy, klucze nasadowe
e Zgrzewarka do rur PE.

Sprzet do zgrzewania rur PE musi by¢é obstugiwany przez pracownikéw
posiadajgcych uprawnienia na ten sprzet. Nalezy stosowacC sprzet wyszczegdlniony w
Specyfikacji badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB-00. Do transportu materiatow
nalezy uzy¢ nastepujgce srodki transportu:
e Przyczepa skrzyniowa,

e Samochdd skrzyniowy,
e Zuraw samochodowy,

Transport materiatéw i urzgdzen powinien odbywac¢ sie zgodnie z wytycznymi producenta.
Wytadunek materiatéw i urzadzen musi odbywac¢ sie z zachowaniem wszelkich $rodkow
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ostroznosci uniemozliwiajgcych ich uszkodzenie. Transport powinien by¢ jak okreslono w
specyfikacji, bgdz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inzyniera.

4.2. Transport rur przewodowych i ochronnych

Rury mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu wytgcznie w potozeniu
poziomym. Powinny by¢ fadowane obok siebie na catej powierzchni i zabezpieczone przed
przesuwaniem sie przez podklinowanie lub inny sposdb. Rury w czasie transportu
nie powinny stykaC sie z ostrymi przedmiotami, mogacymi spowodowa¢ uszkodzenia
mechaniczne. Transport materiatdbw moze sie odbywac¢ tylko poza godzinami szczytu
komunikacyjnego, tak aby nie powodowac¢ dodatkowych utrudnien w ruchu drogowym.

4.3. Transport armatury przemystowej

Transport armatury powinien odbywaé¢ sie krytymi srodkami transportu, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami transportowymi. Armatura transportowana luzem powinna byé
zabezpieczona przed przemieszczaniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne warunki wykonania robét

Ogdélne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w STWIORB-00
"Wymagania ogolne". Wykonanie robét nalezy wykonaé zgodnie ze specyfikacjg, badz
inaczej, o ile zatwierdzone zostanie przez Inzyniera. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do
akceptacji opis metodologii robét i harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki,
w jakich bedg wykonywane przewody technologiczne i pozostate sieci zewnetrzne.
W metodologii robét oraz harmonogramie Wykonawca zwréci szczegdlng uwage na
ustalenie kolejnosci wykonywania poszczegodlnych prac iczynnosci w warunkach
zachowania ciggtosci pracy oczyszczalni. Przed rozpoczeciem robét Wykonawca
skoordynuje ich przebieg z Uzytkownikiem eksploatujgcym oczyszczalnie.

5.2. Montaz przewodow PE i PVC

Przewody z PVC i PE montowa¢ w temperaturze otoczenia od 0° C do 30°C,
jednakze z uwagi na zmniejszong elastycznos¢ tego materiatu w niskich temperaturach,
zaleca sie wykonywaC potgczenia w temperaturze nie nizszej niz + 5°C. Wszystkie
potgczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczelno$é. Szczegdtowe
warunki montazu réznych rodzajow ztgcz z PVC i PE sg podane przez producentéw tych
wyrobow. Montaz przewodéw nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta.

Przewody z rur PE taczy¢ przez zgrzewanie doczotowe lub elektrooporowe.
a) zgrzewanie doczotowe

Zgrzewanie doczotowe jest metodg, ktéra od diuzszego okresu czasu stosowana jest do
taczenia rur i ksztattek o $rednicy 63 i wiekszych. Urzgdzeniem stosowanym do
wykonywania tego typu potgczen jest zgrzewarka doczotowa. W celu osiggniecia wysokiej
jakoéci ztgcz muszg byC¢ przestrzegane wszystkie procedury i warunki zgrzewania.
Stosowane dzisiaj w technologiach zgrzewania maszyny sg urzgdzeniami automatycznymi,
sterowanymi komputerowo. Urzgdzenia te rowniez posiadajg mozliwos¢ rejestracji i wydruku
parametrow zgrzewania i ich obrobki. Zgrzewane mogg by¢ tylko materiaty tego samego
rodzaju, wskaznik ptyniecia MFI 5/190 winien zawiera¢ sie w przedziale 0,3-1,3 g/10 minut.
Grubos¢ $cianek tgczonych elementéw winny ze sobg korespondowac; tgczy¢ mozna tylko
czesci z tej samej klasy cisnienia. Proces zgrzewania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
instrukcjg producenta. Po zgrzaniu na catym obwodzie powinna powstaé podwdjna
wyptywka. Tworzenie sie wyptywki jest pierwszg wskazéwkg dla oceny prawidtowosci
zgrzewu. Ocene jakosci zgrzewu nalezy przeprowadzi¢ w oparciu o nastepujgce kryteria:

e Zgrubienie zgrzewowe powinno by¢ obustronnie mozliwie okragto uksztattowane,
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o Powierzchnia zgrubienia powinna by¢ gtadka i nie moze wyglgda¢ na spieniong
(przegrzanie),
e Rowek miedzy wyptywkami nie powinien by¢ zagtebiony ponizej zewnetrznych
powierzchni tgczonych,
e Przesuniecie Scianek tgczonych rur nie powinno przekracza¢ 10% grubo$ci Scianki
rury.
b) zgrzewanie przy pomocy potaczen elektrooporowych
Jest to odmiana zgrzewania mufowego, polegajgca na zastosowaniu zamiast zgrzewarki
specjalnych ksztaltek, stanowigcych jednoczesnie element tgczacy, z zatopionym w nim
oporowym przewodem grzejnym. Po nasunieciu tego elementu fgczgcego na cylindryczne
powierzchnie zewnetrzne tgczonych elementow, grzejny przewod oporowy zostaje
podigczony do zewnetrznego zrodia pradu i nastepuje odpowiednie rozgrzanie oraz
nadtopienie materiatu elementu tgczacego i rur tgczonych. Zrédio pradu powinno byé
sterowane w sposéb pozwalajgcy na ustalenie parametréw zgrzewania odpowiednich dla
danego pofgczenia. Laczone elementy powinny by¢ unieruchomione wzgledem siebie przed
wylgczeniem zasilania i przez okreslony czas po jego wytgczeniu.

Przewody z rur PVC

Rury z PVC sg przygotowane do tgczenia kielichowego z wykorzystaniem uszczelki
gumowej, wargowej nalezy:
o Usung¢ zaslepke zabezpieczajgcqg z kielicha utozonej rury i bosego konca kolejnej
rury,
e Nasmarowa¢ uszczelke i bosy koniec wsuwanej rury smarem silikonowym,
poslizgowym,
taczone elementy utozy¢ wspodtosiowo,
Wtozy¢ bosy koniec do kielicha,
Wocisngé koniec bosy do kielicha az do osiggniecia oznaczenia,
Dla mniejszych srednic fgczenie wykonuje sie recznie, dla wiekszych srednic mozna
uzy¢ stalowego preta jako dzwigni, zabezpieczajgc koniec rury drewnianym klockiem
lub uzy¢ specjalnego oprzyrzgdowania,
¢ Nigdy nie wolno uzywac tyzki koparki do bezposredniego wciskania rury w kielich,
a jedynie jako punktu oparcia dla podnosnika srubowego.

5.3.  Rurociagi ze stali nierdzewnej

Spawanie stali nierdzewnych chromowo-niklowych gatunek OH18N9 i pochodnych. Stale
tego typu charakteryzujg sie strukturg austeniczng o dobrych wiasnosciach spawalniczych.
Aby uzyska¢ duzg odpornos¢ spoiny na korozje nalezy przestrzega¢ odpowiednich
warunkow spawania:
o wiasciwego doboru elektrody otulonej lub drutu spawalniczego do danego gatunku
stali,
e prowadzenie spawania w taki sposob, aby nagrzewanie stali w obrebie spoiny byto
mozliwie mate, a szybkos¢ chtodzenia po spawaniu duza,
e spawania elektrodami o matych srednicach z dodatkowym odprowadzaniem ciepta
np. przez stosowanie podktadek chtodzonych woda,
e unikania peknie¢ spoin przez odpowiedni dobor materiatlu do spawania (elektrody,
drut).

Metody spawania:
e reczna elektrodami otulonymi,
e TiG, MiG - spawanie w ostonie argonu.
o Metoda TiG stosowana jest do elementéw cienkich, pozostate metody do elementéw
grubych.
Przy spawaniu stali nierdzewnych nalezy stosowa¢ mate natezenie pradu.
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5.4. Przewody elastyczne PUR

Przewody elastyczne PUR charakteryzujg sie bardzo dobrg odpornoscig na scieranie, dobrg
elastycznos$cig, odpornoscig chemiczng i odpornoscig na hydrolize. Przewody powinny
charakteryzowaC sie strukturg wewnatrz gtadkg, a na zewnatrz karbowana, gietkoscia,
elastycznoscig, transparentnoscig, zbrojeniem drutem  stalowym  sprezynowym
galwanizowanym, potgczeniem na state w/w drutu z tworzywem oraz trudno $ciernoscia.

5.5. Przewody i urzadzenia sieci kanalizacyjnych

Rury, ksztattki, uszczelki powinny by¢ sprawdzone przed montazem, czy spetniajg
wymagania projektowe, czy sg oznakowane i czy nie sg uszkodzone. Materiaty powinny by¢
sktadowane zgodnie z zaleceniami producentéw, w miejscach zapewniajacych im czystosc.

5.6. Rury kanalizacyjne

Rury kielichowe powinny by¢ uktadane kielichami w strone przeciwng, niz kierunek
przeptywu $ciekdw. Rury przebiegajgce poprzecznie pod drogg, nie powinny zmniejszac
statecznosci i nosnosci podtoza oraz nawierzchni drogi, a takze naruszac skrajnie drogi, przy
przestrzeganiu wymagan stosownych rozporzgdzeh. Skrzyzowanie  przewodow
kanalizacyjnych z innymi przewodami podziemnymi uzbrojenia terenu, nie powinno naruszaé
bezpieczenstwa posadowienia tych przewodow.

5.7. Usytuowanie wysokosciowe

Przebieg wysokosciowy projektowanych sieci uwzglednia m. in.:
— sytuacje wysokosciowg projektowanych obiektow i sieci w aspekcie wzajemnych
potgczen i kolizji,
— obcigzenia mechaniczne rurociggow,
— wymagania zwigzane ze specyfikg danej sieci (np. spadki podtuzne),
— warunki eksploatacji wykonanych sieci.

5.8. tuki, kolana i ksztaltki na sieciach

Na projektowanych sieciach nalezy stosowac¢ ksztattki gotowe (typowe, katalogowe)
lub wykonywane indywidualnie na zaméwienie lub na budowie oraz stosowac¢ uzupetniajgco
zatamania trasy w ramach dopuszczalnego odchylenia osiowego danego rurociggu. Promien
tukéw gtadkich i segmentowych powinien wynosi¢ R=1,5*"DN chyba ze podano na rysunkach
inaczej dla danego tuku. W miare mozliwosci nalezy preferowac tuki gtadkie. W przypadku
stosowania tukéw segmentowych ilos¢ segmentéw w tuku nalezy przyjmowaé wg ponizszych
zasad:

« zatamanie osi rurociggu ponizej 15° - bezposrednie proste potgczenie rur pod danym
katem,

« fuk 15°...45° - 1 segment na tuku,

« tuk 45°...60° - 2 segmenty na tuku,

« tuk 60°...75° - 3 segmenty na tuku,

*  tuk 75°...90° - 4 segmenty na tuku.

Przy przej$ciach rurociaggdéw z jednego materiatu na drugi (np. PE-stal) nalezy
stosowa¢ typowe tradycyjne ksztattki przejsciowe (tuleje kotnierzowe, krdéce
jednokotnierzowe F-W, krocce kotnierzowo-kielichowe E-W) lub inne metody (np. kotnierze
Combi, opaskowe STRAUB), ktorych nie okresla sie szczegdtowo z uwagi na duzg
réznorodnos¢ rozwigzan na rynku instalacyjnym. Zastosowane rozwigzanie musi byc¢
oczywiscie zgodne z odpowiednimi parametrami catej sieci (klasa, Srednica, odpornos¢ na
korozje itp.).

5.9. Zabezpieczenie antykorozyjne rurociggéw

Rurociggi wykonane bedg z materiatdbw niekorodujgcych (tworzywa sztuczne, stal
kwasoodporna) i jako takie nie wymagajg zabezpieczen antykorozyjnych. Przy potgczeniach
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rurociggow ze stali k/o z istniejacymi rurociggami ze stali czarnej wskazane jest
zastosowanie przektadek z materiatu dielektrycznego dla unikniecia ryzyka Kkorozji
kontaktowej.

5.10. Préba szczelnosci rurociggu

Po utozeniu wydzielonego fragmentu rurociggu i wykonaniu warstwy ochronnej
obsypki (bez ztgcz) nalezy przeprowadzi¢ prébe szczelnosci/cisnienia dla rurociggu. Probe
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami zawartymi w nastepujgcych normach:

e PN-EN 752:2017-06E ,Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Zarzadzanie systemem
kanalizacyjnym”,
e PN-EN 1610:2015-10P ,Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczagce kontroli robét podano w STWIORB-00 ,Wymagania ogolne".
6.1. Kontrola materiatéw

Badanie materiatow uzytych do wykonania roboét zgodnych ze Specyfikacja.
Badanie to nastepuje poprzez poréwnanie cech materiatdw z wymogami Dokumentac;ji
Projektowej i odpowiednich norm materialtowych. Wykonawca powinien przedtozy¢
Inzynierowi wszystkie proby i atesty gwarancji producenta dla stosowanych materiatow i
urzgdzen, ze zastosowane materiaty spetniajg wymagane normami warunki techniczne.

6.2. Kontrola jakosci robot

Ogdélne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST-00.00
"Wymagania ogolne". Kontrole jakosci wykonanych robdt nalezy dokonaé poprzez
porownanie wykonania robét w szczegdlnosci z Dokumentacjg Projektowg oraz zgodnoscig
z warunkami technicznymi. Nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

» zgodnosci usytuowania i dlugosci przewodu z dokumentacja.
zbadaniu prawidtowos$ci wykonania zgrzewéw w sposob ustalony w dokumentaciji,
zbadaniu zabezpieczenia przed korozjg przez ogledziny izolacji,
zbadaniu podfoza naturalnego przez sprawdzenie nienaruszenia gruntu.
kontrola potgczen przewodow,
kontrola spawania,
szczelnosci przewodu,
* montazu armatury,

Realizacja kontroli jakosci na budowie powinna odbywaé sie w postaci kontroli
biezgcej (wykonywanej zespotowo, bgdz jednoosobowo zawsze z udziatem Inzyniera) lub
odbioru, ktéry powinien by¢ dokonany zawsze komisyjnie, z obowigzkiem sporzadzenia
odpowiedniego protokotu i wniesienia odpowiedniego wpisu do dziennika budowy. Kazda
czynnos¢ montazowa podlega kontroli jakosci obejmujgcej prawidtowo$¢ i poprawnosé
wykonania. Oceny prawidtowosci wykonania nalezy dokonywaé na podstawie wynikow
wczesdniej zrealizowanego pomiaru. Poprawnos¢ wykonania jednej czynnosci montazowej
nalezy uzna¢ za osiggnietg, jezeli wykonanie przebiega zgodnie z projektem technologii i
organizacji montazu, zzasadami sztuki montazowej oraz z wymaganiami warunkow
technicznych wykonania i odbioru robdt. Wykonawca powinien przedtozy¢ Inzynierowi
wszystkie proby i atesty gwarancji producenta dla stosowanych materiatéw i urzadzen, ze
zastosowane materiaty spetniajg wymagane normami warunki techniczne.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robét

Wszystkie elementy robot, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien Specyfikacji
i Dokumentacji Projektowej zostang rozebrane oraz ponownie wykonane na koszt
Wykonawcy.
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6.4. Proéba szczelnosci, oznakowanie
6.4.1. Rurociagi wodociggowe i technologiczne

Prébe szczelnosci rurociggdédw technologicznych i wodociggowych nalezy wykonaé
oraz odebra¢ zgodnie z normg PN-EN 752:2017-06E.
» wszelkie odgatezienia od przewodu powinny by¢é zamkniete,
* nalezy sprawdzac¢ wizualnie wszystkie badane potgczenia,
— Szczelnos¢ odcinka i calego przewodu powinna by¢ sprawdzona zgodnie
Z obowigzujgcg norma. Po zakohczeniu préby szczelnosci nalezy zmniejszyé
cisnienie powoli w sposob kontrolowany a przewod powinien byé
oprézniony z wody,
— Wyniki prob szczelnosci powinny by¢ ujete w protokotach, podpisanych przez
Inzyniera.

6.4.2. Rurociagi kanalizacji

Badanie szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 1610:2015-10P dla
kanalizacji grawitacyjnej, PN-EN 1671:2001P dla kanalizacji cisnieniowej. Szczelnos$é
przewodéw i studzienek kanalizacji grawitacyjnej powinna gwarantowaé utrzymanie przez
okres 30 minut cisnienia probnego, wywotanego wypetnieniem badanego odcinka przewodu
wodg do poziomu terenu. Cisnienie to nie moze by¢é mniejsze niz 10 kPa
i wieksze niz 50 kPa, liczgc od poziomu wierzchu rury. Wymagania dotyczgce szczelnosci
przewoddéw sg spetnione, jedli uzupetnienie wody do poczatkowego jej poziomu nie
przekracza dla powierzchni zwilzone;j:

« 0,15 I/m? dla przewodéw,
« 0,2 I/m? dla przewodéw wraz ze studzienkami kanalizacyjnymi wtazowymi,

« 0,4 /m? dla studzienek kanalizacyjnych.

6.4.3. Oznakowanie

Armature zabudowang na rurociggach nalezy oznakowac tabliczkami na murze lub
stupkach stalowych zgodnie z normg PN-B-01700:1999P.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robé6t

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru podano w STWIORB- 00. ,Wymagania ogoélne". llo$¢
robot oblicza sie wedtug sporzgdzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych
zawartych w niniejszych STWIORB- 00 i ujmuje w ksiedze obmiaru. Wszystkie urzgdzenia i
sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptacji Inzyniera i muszg
posiada¢ wazne certyfikaty legalizaciji.

Jednostkg obmiaru jest :
— m: rurociggow technologicznych, sieci wodociggowych wraz z armaturg, kanalizaciji
sanitarnej,

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIORB - 00. Odbioru robét nalezy dokonaé
zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano - Montazowych,
oraz z STWIORB- 00.00. "Wymagania ogolne"

Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
+ Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie
wykonywania oraz schemat weztow,
» Dziennik Budowy,
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dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie
wykonywania robat,

dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow,

protokoty czesciowych odbioréow poprzednich faz robdét,

protokot przeprowadzonego badania szczelnosci catego przewodu,

Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow materiatow,

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic:

9.

zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami
w Dzienniku Budowy dotyczgcymi zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowej,
protokoty z odbiorow czesciowych,

Protokoty badan szczelnosci poszczegdlnych przewodow.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w STWIORB 00-00.

Cena montazu rurociggéw mierzonych w metrach obejmuje:

10.

zakup, dostarczenie materiatéw, sprzetu i urzgdzeh oraz ich sktadowanie,
montaz rur, ksztattek, armatury,

wigczenie do istniejgcej sieci wraz z armatura,

przepiecia i przetgczenia istniejagcych wodociggow i przytgczy,
zabezpieczenie miejsc kolizji z innym uzbrojeniem,

montaz rur ochronnych,

demontaz kolidujgcych odcinkdw, wywo6z i utylizacja odpaddéw (rurociggu
zdemontowanego),

préby szczelnosci odcinkdw,

wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

uporzadkowanie placu budowy po robotach.

PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN)
lub odpowiednimi normami Krajow UE w zakresie przyjetym przez polskie ustawodawstwo.

10.1.

Normy

PN-EN ISO 17637:2017-2E Badania nieniszczgce ztgczy spawanych.

Badania wizualne ztgczy spawanych

PN-EN ISO 10675-1:2017-02E Badania nieniszczgce spoin. Kryteria akceptaciji

badan radiograficznych. Czes¢ 1: Stal, nikiel,
tytan i ich stopy

PN-EN ISO 6520-1:2009P Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja

geometrycznych niezgodnosci spawalniczych
w metalach. Cze$¢ 1: Spawanie

PN-EN ISO 6520-2:2013-12E Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja

geometrycznych niezgodnosci spawalniczych
w metalach. Czes¢ 2: Zgrzewanie

PN-EN 1610:2015-10 P Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych.
PN-EN 1610:2002/Ap1:2007

PN-EN 752:2017-06E Zewnetrzne systemy odwadniajace i

kanalizacyjne. Zarzadzanie systemem
kanalizacyjnym.

PN-EN 1401-1:2009P Systemy przewoddw rurowych

z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania

i kanalizacji. Nieplastyfikowany Poli(chlorek
winylu) (PVC-U). Czesc¢ 1: Specyfikacje rur,
ksztattek i systemu
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PN-EN 1092-1+A1:2013-07E

Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze okragte do
rur, armatury, ksztattek, tgcznikéw i osprzetu z
oznaczeniem PN. Czes¢ 1: Kotnierze stalowe.

PN-EN 1171:2015-12E

Armatura przemystowa. Zasuwy zeliwne

PN-EN 545:2010E

Rury, ksztattki i wyposazenie z zeliwa
sferoidalnego oraz ich ztgcza do rurociggéw
wodnych. Wymagania

i metody badan

PN-EN 448:2015-12E

Sieci cieptownicze. System preizolowanych
zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych uktadanych bezposrednio w
gruncie. Ksztattki - zespoty ze stalowej rury
przewodowej, izolacji cieplnej

z poliuretanu i ptaszcza ostonowego

z polietylenu

PN-EN 124-[1,2,3]:2015-07P
PN-EN 124-[4,5]:2015-07E

Zwienczenia wpustow i studzienek
kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu
pieszego i kolowego. Czes¢ 1: Definicje,
klasyfikacja, ogolne zasady projektowania,
wiasciwosci uzytkowe i metody badan;
Czes¢ 2: Zwienczenia wpustow sciekowych i
studzienek wtazowych wykonane z zeliwa;
Czes¢ 3: Zwienczenia wpustéw i studzienek
wlazowych wykonane ze stali i stopéw
aluminium; Czesc¢ 4: Zwienhczenia wpustow i
studzienek wtazowych wykonane z betonu
zbrojonego stalg; Czes$¢ 5: Zwienczenia
wpustow i studzienek wlazowych wykonane z
materiatdw kompozytowych.

PN-EN 476:2012P

Wymagania ogolne dotyczace elementéw
stosowanych w systemach kanalizacji
deszczowej i sanitarnej.

PN-EN 1SO 1452-[1,2]:2010P;
PN-EN 1SO 1452-[3,4,5]:2011P

Systemy przewodoéw rurowych

z tworzyw sztucznych do przesytania wody oraz
do ci$nieniowego odwadniania i kanalizacji
uktadanej pod ziemig i nad ziemig.
Nieplastyfikowany polichlorek winylu) (PVC-U).
Czes¢ 1: Wymagania ogolne; 2: Rury; 3:
Ksztattki;4: Armatura; Czesc¢ 5: Przydatnos¢
systemu do stosowania

PN-EN 1917:2004P

PN-EN 1917:2004/AC:2006P
PN-EN 1917:2004/AC:2009P
PN-EN 1917:2004/AC:2007P

Studzienki wtazowe i niewlazowe

Z betonu niezbrojonego, z betonu zbrojonego
widknem stalowym

i zelbetowe

10.2.

Inne

Warunki Techniczne Wpykonania i Odbioru Robot Budowlanych nr E4/2012.
Czes¢ E: Roboty instalacyjne sanitarne, zeszyt 4: Instalacje wodociggowe,

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych nr E6/2013.
Czes¢ E: Roboty instalacyjne sanitarne, zeszyt 6: Instalacje kanalizacyjne,
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. 2013 poz.
926).
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